TECHNISCHES MERKBLATT

.. HEMPEL LIGHT PRIMER

CHARAKTERISTIK

HEMPEL LIGHT PRIMER ist ein 2-komponentiger polyamidgeharteter
Epoxy-Primer, der im ausgeharteten Zustand eine sehr gute Widerstandsfahigkeit
gegen Wasser und Mineraldlprodukte aufweist und eine harte und abriebfeste
Schicht bildet.
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PRODUKTANGABEN

Farbton: 11630-offwhite 30180-blue

Finish: matt

Volumenfestkorper: ca. 52 %

Theor. Ergiebigkeit: 5,2 m?/ L (100um) — Spritzapplikation 8,0 m?/ L ( 60 um) —
Pinsel- bzw. Rollenappliktion

Flammpunkt: 25°C

Spez. Gewicht: 1,3 g/ml

V.0.C.: 455 g/l

APPLIKATIONSDATEN: (siehe Anmerkungen !)
Mischungsverhaltnis: Basis 45551 : Harter 95360 2 : 1 nach Volumen
Applikationsmethode: Airless Druckluft Rolle / Pinsel

Verdunner: 845 (5%) 845 (10%) 845 (5%)

Duse: .019"-.023" 1,5-1,8 mm
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Druck: 175 bar 4,5 bar (Airlessdaten unterliegen evtl. Anderungen)

Reinigung d. Werkzeuge: HEMPEL'S THINNER 845 oder GFK-DEGREASER
Empfohlene Schichtdicke: 120 um (nass) — 60 um (trocken) / pro Schicht —
Rollenapplikation 200 um (nass) — 100-120 um (trocken) /pro Schicht -
Spritzapplikation

Topfzeit: 2 Std. (20°C)

Handtrocken: 3 — 4 Std. (20)

Vollstandig ausgehéartet: 7 Tage (20°C)

Empfohlene Schichtdicke: 100 pm (nass) — 40 um (trocken) / pro Schicht
Uberstreichintervall: sieche Anmerkungen !

— A\

VERARBEITUNG (| -~ La

Untergrundv«kbehandlung Abh&ng@ von Q#/Ob rflach élehe)Spezmkatlon I Nur
verarbeiten, wenn-die Appl|kat|on\und die/ Aushar ung bei T mper%lturen bei mind. +5 °C
stattfinden ka -Bei 'Pempératureﬁ umden Gefrierpunkt und darunter besteht das
Risiko, dass E{s auf der Oberflache dle Haftung behindert. Die Temperatur der Farbe
soll +15 °C oder mehr betragen, um die erforderlichen Applikationseigenschaften zu
erreichen. Die besten Ergebnisse werden bei Temperaturen zwischen 15-20 °C erreicht.
Der Untergrund muss sauber, trocken und fettfrei sein, seine Temperatur muss Gber
dem Taupunkt liegen, um Kondensation zu vermeiden. Wahrend der Verarbeitung und
Aushartung far gute Abliftung sorgen ! Die Oberflache mit YACHT CLEANER reinigen,
mit Frischwasser abspulen und trocknen lassen.

Nachfolgende HEMPEL Antifouling (GLIDE SPEED, GLIDE CRUISE, MILLE DYNAMIC,
HARD RACING,

Anstriche: WATER GLIDE, MILLE STAR, MILLE LIGHT), UNDERWATER PRIMER,
BRILLIANT ENAMEL, POLY BEST oder gem. Spezifikation

Antifouling: Die erste Schicht des ausgewahlten Antifoulings sollte aufgetragen werden,
solange der LIGHT PRIMER noch leicht klebrig ist (tacky). Je nach aufgetragener
Schichtdicke des Primers ist dieser Zustand nach ca. 2 - 8 Std bei 20°C erreicht.
Alternativ zum LIGHT PRIMER kann auch der 1-komponentige Zwischenprimer
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UNDERWATER PRIMER verwendet werden. Das Uberstreichintervall vom LIGHT

PRIMER zum UNDERWATER PRIMER (20°C): min. 3 Std. - max. 5 Std. (ca. 60um
TSD). Das Uberstreichintervall vom UNDERWATER PRIMER zum nachfolgenden

Antifoulinganstrich betragt bei 20°: min.: 3 Std. max.: keines.

Endlackierung: BRILLIANT ENAMEL (20°C): siehe Intervall Antifoulings ! Solange der
LIGHT PRIMER noch leicht klebrig ist (tacky-Zustand).
POLY BEST (20°C): min. 4 Std. - max. 3 Tage

HINWEISE
LIGHT PRIMER kann, abhangig vom Emsatzgeblet auch in anderen Schichtdicken als

angegeben spe2|f|z"\ert we@len\ Die Ergle it, die Trock nzeTund die
Uberstrelchlr@rvalle werdeQ da\ﬂurch vera dert /

h AN
- PRIEE/R-Ansf'rich nicht vor 7 Tagen

Zuwasserlass\mactvdetrr(etzten\\@HT PRIM
bei20°C.

Der erste Antifouling- oder Lackanstrich muss innerhalb des Intervalls aufgebracht
werden. Wenn das Intervall Uberschritten wird, muss die Oberflache angeschliffen und
ein weiterer, dunner Anstrich LIGHT PRIMER aufgetragen werden. Wenn die zu
beschichtende Oberflache schmutzbelastet wurde, ist sie grindlich durch Frischwasser-
Hochdruckreinigung zu saubern. Gut abtrocknen lassen

ENTSORGUNG

Das Waschwasser bei Reinigung des Anstriches darf nicht in die Kanalisation gelangen.
Nur leere Behalter, unter Beachtung der ortlichen, gesetzlichen Vorschriften, einer
zugelassenen Anlage oder Deponie zufihren.

Die Ausfuhrungen in unseren Informationen dienen der anwendungstechnischen
Unterweisung und sind nach bestem Wissen zusammengestellt.

v.1 01-01-2007 I IE I N I I E L

03/2011 Seite 3 Product Data Sheet



TECHNISCHES MERKBLATT

Eine Verbindlichkeit kann hieraus jedoch nicht hergeleitet werden.
Copyright VOSSCHEMIE

www.yachtcare.de

Stand: Dezember 2005

SICHERHEITSHINWEISE

Hinweise zum Umgang mit den Produkten entnehmen Sie bitte dem gultigen
Sicherheitsdatenblatt und den entsprechenden Merkblattern der Berufsgenossenschaft

der Chemiscrlériln@;sit\ﬁe\g N D —
‘\\\\\ \\ V/ — << |
N )\t ) U D
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